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Type designation etc.
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Brand name or trademark
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The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

X Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
EN 150 12100:2010 and risk reduction

EN IEC 60974-1 :2018/A1:2019  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements
Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

EN IEC 60974-10:2021

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.
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1 SISSEJUHATUS

1 SISSEJUHATUS

Selleks, et keevitusseadmetest voimalikult palju kasu saada, soovitame teil kdesoleva kasutusjuhendi
I&bi lugeda.

Uldise informatsiooni saamiseks toédtamise kohta vaadake juhtseadme, automaatse keevitusmasina,
kangide ja poomide voi vooluallika kasutusjuhendit.

1.1 Keel

Juhtpaneel on tarnimisel seadistatud inglise keelele. Saadaval on jargmised keeled: inglise, rootsi,
soome, taani, saksa, prantsuse, itaalia, hollandi, hispaania, portugali, ungari, poola, tSehhi, norra,
ameerika inglise, vene, tirgi, hiina ja korea.

Keele valimiseks voi muutmiseks jargige jaotises ,Esmane konfiguratsioon toodud juhiseid.

1.2 Juhtpaneel

24
2 (SR _FE SoLiD a
= 0 A v 23
3 @ '
22
4 21
5 19
6 18 17
7 16
15
14
8 9 10 1 12 13
1. Hadaseiskamisliliti 14. Kiirliikumine
2. Pole praegu kasutusel 15. Manuaalne kulgliikumine
3. Pole praegu kasutusel 16. Manuaalne traadi etteanne Ules
4. Pole praegu kasutusel 17. Asetusnupp kuval liikumiseks
5. Vooklapp on Open/Close (avatud/suletud) 18. Avakuva (p&himenul)
6. Voo taaste ON/OFF (sees/valjas) 19. Tagumised
7. Funktsiooniklahvid 20. Signaallamp liite jalgimiseks
8. Keevitusvool / traadi etteandekiirus / 21. Liite jalgimise reziim
seadistusnupp
9. Keevituskaare pinge / seadistusnupp 22. Funktsioonide vahel vahetamine
10. Liikumiskiirus/seadistusnupp 23. Keevituse I6petamine
11. Manuaalne kulgliikumine 24. Keevituse alustamine
12. Funktsioonide vahel vahetamine 25. Liikumise juhtkang
13. Manuaalne traadi etteanne alla 26. llmnes viga, vaadake slindmuste logi

0448 311 001 -6 - © ESAB AB 2025



1 SISSEJUHATUS

1.3 Juhtseadised

Vooklapp on avatud/suletud

* Vajutage vooklapi avamiseks nuppu Ghe korra.
* Vajutage vooklapi sulgemiseks veelkord nuppu the korra.

Voo taaste ON/OFF (sees/viljas)
@

* Voo taaste seadme aktiveerimiseks vajutage nuppu.
* Voo taaste seadme valjalllitamiseks vajutage veelkord nuppu Ghe korra.

Funktsiooniklahvid

D EDED ENED

Ekraani allosas oleval viiel klahvil (1-5) on erinevad funktsioonid. Neid nimetatakse pehmeteks
nuppudeks, st neil vdib olla erinev funktsioon séltuvalt sellest, millises mentiis olete. Nende klahvide
parajasti kasutatav funktsioon on naha naidiku alumisel real asuvast tekstist. Kui funktsioon on
aktiivne, muutub tekstikastis olev vali valgeks.

Keevitusvool / traadi etteandekiiruse seadistusnupp

A%

Keevitusvoolu / traadi etteande kiiruse / tasakaalu nuppu kasutatakse seadistatud vaartuste
suurendamiseks voi vahendamiseks.

Keevituskaare pinge seadistusnupp

Keevituskaare pinge / nihkepinge nuppu kasutatakse seadistatud vaartuste suurendamiseks voi
vahendamiseks.

Litkumiskiiruse seadistusnupp

Liikumiskiiruse/-sageduse nuppu kasutatakse seadistatud vaartuste suurendamiseks voi
vahendamiseks.

0448 311 001 -7 - © ESAB AB 2025



1 SISSEJUHATUS

Manuaalse keevitussuuna nupud

Nuppe kasutatakse kasitsi liikumisteks.

Ruudukujuline liikumine

(=)

Vajutage ruudukujulise liikumise nuppu keevituse suunas, kus siimbol on keevitusseadmetel
tahistatud.

Kolmnurkne liikumine puudub

G

Vajutage kolmnurkse liikumise nuppu keevituse suunas, kus simbol on keevitusseadmetel tahistatud.

Traadi etteanne alla

¢

Traadi allapoole etteandmiseks vajutage traadi allapoole etteandmise nuppu. Traadi etteanne kestab
nii kaua, kuni nuppu all hoitakse.

Traadi etteanne liles

¢

Traadi Ulespoole etteandmiseks vajutage traadi kasitsi Ulespoole etteandmise nuppu. Traadi etteanne
kestab nii kaua, kuni nuppu all hoitakse.

Kiirliikumine

\

Kiire liikumise nuppu kasutatakse kiiruse suurendamiseks koos muude nuppudega.

Vajutage nuppu kiire liikumise kaivitamiseks ja seejarel vajutage traadi kasitsi etteande nuppusid. Kui
kiire likumine on aktiveeritud, péleb kiire liikumise nupu margutuli. Kiire likumise inaktiveerimiseks
vajutage nuppu uuesti. Konfigureerimise ajal saab vaartuse kiire likumise nupu abil kinnitada ja
salvestada ning naasta eelmisele kuvale.

Vajutage vahetamise nuppu muu funktsiooni valimiseks. Saadaolevad funktsioonid on jargmised.

Liikumisreziim vankrile &g~
Liikumisreziim poomile _l

valistelg =9~

0448 311 001 -8- © ESAB AB 2025



1 SISSEJUHATUS

Asetusnupp kursori liigutamiseks

Parempoolne nupp on asetusnupp ja seda kasutatakse meniides liikumiseks. Valiku kinnitamiseks
vajutage nuppu.

Avakuva nupp

?

Vajutage avakuva nuppu, et liikuda peamenuisse.

Tagasi-nupp

)

Tagasi-nuppu kasutatakse mentius tihe astme vérra tagasi minekuks.

Liite jalgimise reziim

Al

N
\

Vajutage nuppu liite jalgimise reziimi aktiveerimiseks.
Vajutage nuppu liite jalgimise reziimi aktiveerimiseks. Liite jalgimise reziimi nupu LED-tuli pdleb, kui
liite jalgimine on aktiveeritud. Liite jalgimise inaktiveerimiseks vajutage uuesti.

Margutuli

A

Sattib, kui juhttihvt on valjaspool td6piirkonda (vertikaalne). Seejarel blokeeritakse
automaatfunktsioon.

Keevituse Iopetamine
Keevituse Idpetamine. Seisake koik kaiguliigutused ja kdik mootorid ning lilitage valja keevitusvool.

Keevituse alustamine

Keevituse alustamine. Margutuli pdleb, kui keevitamine on pooleli.

Liikumise juhtkang ja vahetamise nupp
1

Liikumise juhtkangil on kolm erinevat funktsiooni. Vajutage vahetamise nuppu nende vahel
vahetamiseks.

« Kasutage juhtkangi poomi kolmnurkses ja nelinurkses suunas ning liugureid tles/alla ligutamiseks

.‘_I.

Kasutage juhtkangi servo liugurite Ules/alla ja vasakule/paremale liigutamiseks ‘1"

Kasutage juhtkangi poomi iiles/alla liigutamiseks ja poomi pdéramiseks _J;I

0448 311 001 -9- © ESAB AB 2025



1 SISSEJUHATUS

Hoiatuse LED

A

Kui esineb moni tdrge, naitab LED, et mdni viga on aktiivne.

14 Esimesed etapid

1.4.1 Ekraan

Kuval liikumine
Kuval liikumiseks kasutage kuva paremal kiljel asuvat asetusnuppu. P66rake nuppu menudides
likumiseks ja vajutage nuppu valiku kinnitamiseks.

Kursor
Juhtpaneeli kursor on esitatud musta valjana teksti iUmber ja valitud tekst muutub valgeks.

Tekstikastid
Ekraani all on viis teksti sisaldavat kasti, mis kirjeldavad viie funktsiooniklahvi jooksvat funktsiooni otse
ekraani all.

Nooled
Kui rea taga on rohkem informatsiooni, naidatakse seda musta noolega P> teksti taga.

0448 311 001 -10 - © ESAB AB 2025




1 SISSEJUHATUS

Ekraanil olevad siimbolid

sall: FE SOLID IILEI
ﬂ A 0.0 kJSmm
0.0 kach
0.0 V

cra|min

ﬂ ﬁ—h 0 olo

_one | oBifiee | o
SELUARE

1. Aktiivse keevituse andmete seadistamine 4. llmnes viga, vaadake sindmuste logi
2. R&6pihendatud vooluallikad 5. Tagasi kutsutud malukoha number
3. keevitussuund

1.4.2 Keele valimine

Juhtpaneel on tarnimisel seadistatud inglise keelele. Oma keele valimiseks toimige jargnevalt:

Pdhimenid avamiseks vajutage avakuva menil nuppu ja asetage kursor asetusnupu abil reale
(konfiguratsioon).

Valiku kinnitamiseks vajutage asetusnuppu.

Asetage kursor reale (keel). Juhtpaneelis kasutatavate keelte nimekirja kuvamiseks
vajutage asetusnuppu.

0448 311 001 -1 - © ESAB AB 2025



1 SISSEJUHATUS

CONFIGURATION (konfiguratsioon)

LANGUAGE (keel)

CODE LOCKW (koodi lukk»)
ULDINE KONFIGURATSIOON»
MASINA KONFIGURATSIOON»
KAABLI PIKKUSEDW

HOOLDUS»™

MOOTEVAARTUSTE FILTRI TEGUR

ENGLISH

ONE

NORSK
POLSKI
PORTUGUES
SUOMI
SVENSKA
CHINESE

1.4.3 Mootuhikud

Viige kursor oma keele reale ja vajutage asetusnuppu.

Tarnimisel on juhtpaneel seadistatud meetermd&dustikule. Mddtethiku vahetamiseks toimige

jargmiselt:

P&himenuil avamiseks vajutage avakuva meniu nuppu ja asetage kursor asetusnupu abil reale

CONFIGURATION (konfiguratsioon).

Sukel-kaarkeevitus (SAW)

PROCESS (protsess)

METHOD (meetod)

REGULATION TYPE (regulaatori tiidp)
WIRE TYPE (traadi tiidip)

WIRE DIMENSION (traadi mé6tmed)
CONFIGURATION® (konfiguratsioon®» )
TOOLSW (td6riistad»)

SAW

DC

CA

Fe SOLID

3.0 mm

(mbéb6teandmed)

SET (seadista) MEASURE MEMORY (mélu)

FAST MODE
(kiirreZiim)

Valiku kinnitamiseks vajutage asetusnuppu.

Viige kursor reale GENERAL CONFIGURATION (uldine konfiguratsioon).

0448 311 001 -12-
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1 SISSEJUHATUS

CONFIGURATION (konfiguratsioon)
LANGUAGE (keel) ENGLISH
CODE LOCK (koodilukk)
ULDINE KONFIGURATSIOON»
MASINA KONFIGURATSIOON»
KAABLI PIKKUSEDW»™
HOOLDUSW»™

MOOTEVAARTUSTE FILTRI TEGUR ONE (iiks)
I I

Valiku kinnitamiseks vajutage asetusnuppu.

Viige kursor reale UNIT OF LENGTH (pikkusuhik). Juhtpaneelis saadaolevate md&tmete nimekirja
kuvamiseks vajutage asetusnuppu.

ULDINE KONFIGURATSIOON

KIIRREZIIMI FUNKTSIOONIKLAHVID 1
QUALITY DATA LOG TO FILE (kvaliteediandmete faililogi) ON
SOFT KEYS SETUPW (funktsiooniklahvide

konfiguratsioon® ) MEETRITES

UNIT OF LENGTH (pikkustihik)

Asetage kursor 6ige mddtuhiku reale ja vajutage asetusnuppu.

MEETRITES
TOLLIDES

0448 311 001 -13 - © ESAB AB 2025



2 TEHNILISED ANDMED

2 TEHNILISED ANDMED

Korpuse kaitseaste IP23

Tootemperatuur —10 kuni +40 °C (+14 kuni 104 °F)
Transportimistemperatuur —25 kuni +55 °C (—=13 kuni 131 °F)
Suhteline 6huniiskus Max 95%

Mo66tmed p x | x k 315 x 287 x 160 mm (12,4 x 11,3 x 6,3 tolli)
Mass 2,1 kg (4,6 naela)

Korpuse kaitseklass
IP kood tahistab kesta klassi, st kaitseastet tahkiste vdi vee sissetungi vastu.

Tahistusega IP23 seadmed on mdeldud kasutamiseks nii sees kui valjas.

0448 311 001 -14 - © ESAB AB 2025



3 MENUU

3 MENUU

3.1 Menuud

Juhtpaneel kasutab mitmeid erinevaid menuusid. Liikuge menlls asetusnupu, avakuva nupu
(p6himenll), tagasi nupu ja pehmete nuppude abil.

+ Peamenui
+ Konfiguratsiooni menii
+ Tooriistade menll

« Keevitusandmete seadete
menuu

*  MOoodtmete menul

+ Keevituse andmemalu
menud

» Kiirreziimi menud

3.2 Peamenuu

Jaotises (peamenil) saate muuta keevitusprotsessi, meetodit, traadi tltpi,
juhtimismeetodit, traadi m66tmeid jne.

Sellest menllst paasete teistesse alameniidesse.

3.3 Konfiguratsiooni menuii

»

Menuus (konfiguratsioon) saate muuta keelt, salas6na, teha lldseadistusi ja
masina reguleerimisi jne.
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3 MENUU

O
3.4 Tooriistade meniiu
»
Menuius (tooriistad) saate edastada faile, vaadata kvaliteedi- ja tootmisstatistikat,
stndmustelogisid jne.
1]

3.5 Keevitamise seadete menuu

»

Keevitusandmete seadistusmenuus, (seadista), on vdimalik muuta erinevaid
keevitusparameetreid. Menuull on erinev valjanagemine sdltuvalt sellest, milline keevitusprotsess on
valitud.

Naide menuli kohta:
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3 MENUU

KEEVITUSANDMETE SEADISTUS

VOLTAGE (pinge)

CURRENT (vool)

LIIKUMISKIIRUS

DIRECTION (suund)

VAHELDUVVOOLU (AC) SAGEDUS
VAHELDUVVOOLU (AC) TASAKAAL
VAHELDUVVOOLU (AC) KORRIGEERIMINE
START DATAW® (kéivitusandmed» )

STOP DATA® (seiskamisandmed® )
REGULAATORI PARAMEETRIDW™

SETTING LIMITS» (seadistuste piirangud» )
MEASURE LIMITS» (mébtmete piirangud® )
SAMMLIIKUMINE

INTERMITTENT WELDINGW» (katkestustega
keevitamine® )

GMH JOINT TRACKING» (GMH liite jélgimine®» )

240V
3200 A

30 cm/min
|

50 HZ
50%

oV

OFF
OFF
OFF
OFF
OFF

3.6 Mootmete menuu

MAIN MANU » MEASURE

Menius MEASURE (mbbteandmed) saate vaadata keevitamise ajal erinevatele
keevitusparameetritele antud mooétevaartusi.

SAW: CA

0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh

0.0V

cmlmin
0 = Q0 olo

e o

VALINE TELG SUUND NONE (puuduvad) VAARTUSTE 2. FUNKTSIOON
KANDILINE SEADISTAMINE

A —mobbddetud keevitusvool

* V- mdddetud kaare pinge

* cm/min — m6&detud keevituskiirus
* kJ/mm — naitab soojussisendit

* kg/h — naitab ladestumismaara
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3 MENUU

3.7 Malumenuu

»

Menuils (keevitusandmete malu) saate salvestada, tagasi kutsuda, kustutada
ja kopeerida erinevaid seadistatud keevitusandmeid. Keevitusandmete seadistusi saab salvestada
255 erinevasse maluasendisse.

3.8 Kiirreziimi menuu
»

Lisateavet leiate jaotisest “Fast mode soft buttons (kiirreziimi funktsiooniklahvid)”, Ik 43.
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4 RABU ALL KAARKEEVITUS (SAW)

4 RABU ALL KAARKEEVITUS (SAW)

»

Rabu all kaarkeevituse (SAW) ajal sulatab keevituskaar pidevalt etteantavat traati. Keevisvanni
kaitseb rabu.

Kui valitakse protsess (rabu all kaarkeevitus), valige asetusnupu abil (meetod) ja
vajutage asetusnuppu. Valige vOi vahel.

(1
Juhul kui valitakse protsess (rabu all kaarkeevitus), saate valida kolme juhtimismeetodi vahel,
markides valiku (reguleerimistllp), kasutades asetusnuppu ja vajutades nuppu.

Valige pUsiv keevitusvool (CA), pUsiv traadi etteanne (CW) vai pusiv vool (CC).
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5 KAITSEGAASIGA METALL-KAARKEEVITUS (GMAW)

5 KAITSEGAASIGA
METALL-KAARKEEVITUS (GMAW)

Protsess on saadaval teatud tlilipi masinatel.
»

Kaitsegaasiga metall kaarkeevitusel (GMAW) sulatab keevituskaar pidevalt etteantavat traati.
Keevisvanni kaitseb kaitsegaas.

Juhul kui valitakse kaitsegaasiga metallkaarkeevituse protsess, saate valida kahe
juhtimismeetodi vahel, markides valiku (reguleerimistlitp), kasutades
asetusnuppu ja vajutades asetusnuppu. Valige pusiv keevitusvool vOi pusiv traadi etteanne ,

vaadake selgitusi jaotistes ,CA, pusiv keevitusvool“ ja ,CW, pusiv traadi etteanne®.
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6 GOUGING (OHKKAARLOIKAMINE)

6 GOUGING (ODHKKAARLOIKAMINE)

Saadavus olenevalt lihendatud seadmetest.

»
Ohkkaarldikamisel kasutatakse spetsiaalset elektroodi, mis koosneb siisinikvardast koos vaskkattega.

Kaar tekib susinikvarda ja té6detaili vahele, mis sulatab materjali. Sulanud materjali &ra puhumiseks
kasutatakse dhku.

Juhul kui valitakse protsess (Idikamine), saate valida juhtimismeetodite vahel, markides
valiku (reguleerimistiilip), kasutades asetusnuppu ja vajutades nuppu. Valige
pusiv keevitusvool CA, pusiv traadi etteanne vdi pusiv vool . Suvandi

(pinnaldikamise reziim) on véimalik valida (automaatne) ja vahel.
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7 ELEKTERRABUKEEVITUS

7 ELEKTERRABUKEEVITUS

»

Elekterrabukeevitus (ESW) on Uhe labimiga keevitusprotsess.
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8 JOINT-TRACKING (LIITE JALGIMINE)

8 JOINT-TRACKING (LIITE JALGIMINE)

(kasitsi), (Ules-alla), (Ules-alla vasak),
(Ules-alla parem) voi (Ules-alla
vasak-parem)
Liite jalgimise ja liite otsingu valikud

(liugur) voi (poom)
Valige, kas liite jalgimist tuleb teha liuguri/liuguri véi poomi/liuguri
valikuga.

voi

Horisontaalse liuguri liikumissuuna vahetamiseks

Liite jalgimise ja liite otsingu valikud

Kasitsi lahtestamine, kus servo liugurit kontrollitakse liikkumise
juhtkangiga

Vertikaalne liite jalgimine

Vertikaalne ja horisontaalne liite jalgimine koos liiteotsinguga
vasakule

Vertikaalne ja horisontaalne liite jalgimine koos liiteotsinguga
paremale

Vertikaalne ja horisontaalne liite jalgimine

Liite jalgimise seadmeid saab seadistada erinevat tllpi liidete jalgimise jaoks. Seda saab seada serva
juhtimisega liite jalgimiseks ja soone juhtimisega liigese jalgimiseks. Seadistus tehakse nii juhtpuldi
seadmel kui ka anduril.

8.1 Liite jalgimine koos serva juhtimisega

Jargmisi funktsioone saab seada juhtpuldi seadmelt: vertikaalsele ja horisontaalsele liite jélgimisele
liiteotsinguga paremale vdi vertikaalsele ja horisontaalsele liite jélgimisele liiteotsinguga vasakule,
olenevalt sellest, kas on vaja vasaku voi parema kae juhtelementi. Anduri kaks stopp-kruvi tuleb
keerata kuni stopppunktini. Vt alltoodud joonist. See tdhendab, et sulavkaitsmed on vedruga
koormatud lateraalselt ja servakontroll on lubatud. Serva juhtimisega liite jalgimist kasutatakse
nurkdmbluste keevitamiseks ja sarnasteks liideteks, vt ka liidete tabelit.

Piirdekruvid pingutatakse stopppunktini.
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8 JOINT-TRACKING (LIITE JALGIMINE)

8.2 Liite jalgimine soone juhtimisega

Jargmised funktsioonid seatakse juhtpuldi seadmel: vertikaalne ja horisontaalne liite jélgimine voi
vertikaalne liite jélgimine, olenevalt sellest, kas on vaja nii vertikaalset kui ka kulgjuhtimist vai lihtsalt
vertikaalset juhtimist. Anduri piirdekruvid peavad olema kruvitud vélja vdhemalt kaks pdoret voi
stopppunktini, vt alltoodud joonist. See vabastab otsingutihvtide vedrukoormuse kiilgsuunas ja
vdimaldab soone juhtimist. Kui piirdekruvisid ei keerata valja, siis on oht, et otsingutihvtid hakkavad
madalas V- ja U-liidetes Ules ,ronima“ liite seinu mddda.

—— /

Piirdekruvid valja kruvitud 2 pooret

8.3 Liite tabel

Naited erinevatest liidetest ja juhttihvti rakendusest piki juhtservi.

Liite tilip Seadistus, juhtpult
(Ules-alla vasak)
Topeltadarikuga pokk-keevis % vOi (Ules-alla
parem)

7/

i AR (liles-alla vasak)
I-keevis (A = juhtlatt) N Oi (Ules-alla
PASS D o)

V-keevis m @

1/2 V-keevis @

(Ules-alla vasak)
1/2 V-keevis @ vOi (lles-alla
parem)
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8 JOINT-TRACKING (LIITE JALGIMINE)

Liite tudip Seadistus, juhtpult

Kahekordne U-keevis % @
J-keevis % &

Kahekordne J-keevis % @

AsUimmeetriline X-keevis %@
(Ules-alla vasak)
K-keevis @ voi (Ules-alla
parem)

(Ules-alla vasak)

Nurkkeevis vOi (Ules-alla
rrw@w g parem)

8.4 Asend keevitamise alustamiseks

1) Joondage keevitusseadmed keevitusliite suhtes oma kohale nii, et liugurite t66piirkond
katab kogu Uhenduslili kdrguse ja kulgsuunalise kdrvalekalde alates aluspunktist kuni
keevitamise peatumispunktini.

2) Valige juhtseadmel vajalik (liite jalgimise reziim).

3) Kasutage juhttihvti horisontaalselt, kasutades juhtseadme liikumise juhthooba, kuni tihvt on
sobivast algasendist kdrgemal, vt alltoodud joonist.

Ainult (Ules-alla) liidete jalgimise puhul on juhttihvt paigutatud sinna, kus peaks
olema keevisdmbluse algus.
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8 JOINT-TRACKING (LIITE JALGIMINE)

4) Liigutage keevituspead allapoole koos liikumise juhthoovaga, kuni signaallamp kustub.

Kui (Ules-alla vasak), (Ules-alla parem) voi
(Ules-alla vasak-parem) horisontaalne liide on aktiveeritud, otsib seade niild ideaalse
asendi ise vertikaalselt ja horisontaalselt.

Sobiv algasend Sobiv algasend

- —_

Sobiv algasend

'

@

8.5 Keevitamise alustamise asend (induktiivse
liitejalgimise puhul)

Toode peab olema konfigureeritud enne, kui on véimalik induktiivne liitejalgimine. Edasiste juhiste
saamiseks votke Uhendust ESAB’i volitatud teeninduspersonaliga.

1) Joondage keevitusseadmed keevitusliite suhtes oma kohale nii, et liugurite t66piirkond
katab kogu Uhenduslili kdrguse ja kilgsuunalise korvalekalde alates aluspunktist kuni
keevitamise peatumispunktini.

2) Valige juhtseadmelt liite jalgimise valik (Ules-alla).

3) Asetage andur allapoole koos liikumise juhthoovaga, kuni signaallamp kustub. Seade otsib
ndud ideaalset asendit ise vertikaalselt.

TAHELEPANU!
Kui kasutatakse ainult (Ules-alla) vertikaalset liitejalgimist, jatke jargmised
punktid vahele.

4) Valige juhtseadmel valik (Ules-alla parem).

5) Asetage andur liikumise juhthoova abil horisontaalselt ideaalsesse asendisse, kuni
signaallamp kustub.

6) Signaallamp kustub. Seade hakkab otsima ideaalset asendit nii horisontaalselt kui ka
vertikaalselt. Kui signaallamp ei kustu, korrake protseduuri punktist 1.

7) Keevituspea asendi peenreguleerimiseks kasutage anduri liugristi.
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9 FUNKTSIOONIDE SELGITUSED

9 FUNKTSIOONIDE SELGITUSED

Toiteallikas vbib méjutada kaht erinevat viisi kasutavat keevitust. Reguleerimine toitepaki voi traadi
ajami kaudu. Toitepaki reguleerimine on neist kahest kiireim ja vdéimaldab paremat kontrolli. Traadi
ajam on loomulikult aeglasem.

TAHELEPANU!

Traadi ajam reguleerib traadi kiirust, toiteallika méaratud seadistatud vaartusele kodeerija
tagasiside pdhjal. Selles jaotises kirjeldatud juhtme reguleerimine puudutab Uksnes toiteallika
juhtme reguleerimist.

Muudes meie pakutavates reZiimides kasutatakse kaht erinevat reguleerimisviisi jargmiselt.

9.1 CA, pusiv keevitusvoolu tugevus

Toitepakki kasutatakse pinge reguleerimiseks (pusipinge, CV). Traadi ajami reguleerimist kasutatakse
keevituse voolu kontrollimiseks, et see vastaks seadistatud voolu vaartusele.

» Pdusiva keevitusvoolu saab valida peameniist.

9.2 CW, pidev traadi etteanne

Ka selles reziimis kasutatakse toitepakki pinge reguleerimiseks (pusipinge, CV). Kuid keevitusvool on
valitud traadi etteandekiiruse tulemus. Toiteallikas ei kasuta Uhtegi traadi ajami reguleerimist.

* Pideva traadi etteande saab valida peamenuust.

9.3 CC, pusiv vool

(kehtib ainult Aristo® 1000 vooluallikale)

Selles reziimis kasutatakse voolu reguleerimiseks toitepakki. Traadi ajami reguleerimist kasutatakse
keevituse pinge reguleerimiseks, et see vastaks seadistatud pinge vaartusele.

* Pdusiva voolu vaartuse saab valida peamenUust.

9.4 Traadi /elektroodi mootmed

Valitud mddtmetel on suur moju kaivitusprotsessile ja pragude taitmisele. Keevitades muude traadi
mddtmetega peale tabelis olevate, valige selline, mille mé6tmed on ligilahedased Uhe tabelis olevaga.

« Traadi/elektroodi md6tmeid saab valida peameniust. Saadaolevat traadi materjali ja mddtmeid
mdjutab toiteallikas ja keevituspea.

9.5 Keevituskaare pinge

Kdrgema keevituskaare pinge tulemusel suureneb kaare pikkus ja tekib kuumem ja laiem keevisvann.

» Kaare pinget seadistatakse modteekraanil, keevitusandmete seadistamise vdi kiirreziimi menads.

9.6 Traadi etteandekiirus

Sellega maaratakse taidistraadi soovitud etteande kiirus minutis sentimeetri vai tolli meetri kohta.
Suurem traadi etteande kiirus tagab tugevama keevitusvoolu.
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« Traadi etteande kiirust seadistatakse modteekraanil, keevitusandmete seadistamise voi Kiirreziimi
menuus.

9.7 Kiilma traadi etteande kiirus

Kilma juhtme etteandekiirust kasutatakse kuuma juhtme kiiruse kiilma juhtme protsendi
seadistamiseks.

¢ Kilma traadi etteande kiirust seadistatakse mdodteekraanil, keevitusandmete seadistamise voi
kiirreziimi menius.

9.8 Kulma traadi kaivituse viivitus

Kilma traadi kaivituse viivitusega maaratakse aeg (s), mille méédumisel keevitamisest kiilma traadi
etteanne algab.

« Kilma traadi kaivituse viivitust seadistatakse keevitusandmete seadistamise menudis.

9.9 liikumiskiirus

Keevituskiirus naitab soovitud kiirust (cm/min vai tolli/min), mille juures sammas ja poom voi karu
liguvad.

¢ Keevituskiirust seadistatakse mooteekraanil, keevitusandmete seadistamise voi kiirreziimi menuauis.

9.10 keevitussuund

Kulgliikumine siimboli poolt ndidatud suunas.

¢ Keevitamise suund valitakse keevitusandmete seadistamise mentiis.

9.11 Vahelduvvoolu (AC) sagedus

(kehtib ainult Aristo® 1000 vooluallikale)
Vahelduvvoolu (AC) sagedus tahistab vdngete arvu Uhes sekundis labi O-taseme.

* Vahelduvvoolu (AC) sagedus valitakse keevitusandmete seadistamise menuUs.

9.12 Vahelduvvoolu (AC) tasakaal

(kehtib ainult Aristo® 1000 vooluallikale)

Vahelduvvoolu (AC) tasakaal on positiivsete (+) ja negatiivsete (—) impulsside vaheline suhe.
Seadistatud vaartus naitab positiivse osa perioodi protsentides.

* Vahelduvvoolu (AC) tasakaal valitakse keevitusandmete seadistamise mendds.

9.13 Vahelduvvoolu (AC) korrigeerimine

(kehtib ainult Aristo® 1000 vooluallikale)

Vahelduvvoolu (AC) korrigeerimisega muudetakse vahelduvvoolu (AC) taset vorreldes 0-tasemega
positiivseks vdi negatiivseks.

* Vahelduvvoolu (AC) korrigeerimine valitakse keevitusandmete seadistamise mens.
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9.14 Rabu eelvool (SAW)

Kontrollib aega, mil rdbu enne keevituskaare tekkimist voolab.

* Rabu eelvool seadistatakse keevitusandmete seadistamise menlls kaivitusandmete all.

9.15 Gaasi eelvool (GMAW)

Kontrollib aega, mil kaitsegaas enne keevituskaare tekkimist voolab.

« Gaasi eelvoolu seadistatakse keevitusandmete seadistusmenuiis kaivitusandmete all.

9.16 Kaivituse reguleerimine

Keevituses, kus olete valinud reguleerimise tiibiks CA v6i CC, arvutatakse juhtme kiiruse kontrolli
alguspunkt* maaratud voolu alusel. Kui arvutatud kiirus on liiga kdrge véi liga madal, voib see
mdjutada keevitamise alustamist negatiivselt. Kui see juhtub, saate kasutada vaartust Start adjust
(alguspunkti reguleerimine) alguspunkti muutmiseks (st juhtme algkiirust).

Kui juhe kipub keevitamise alguses liiga kiirestipdlema vdi teil esineb kaare kadumise vigu, tuleb
vaartust Start adjust (alguspunkti reguleerimine) tdenaoliselt vihendada. Teisest kiljest, kui vool on
aeglane maaratud vaartuse saavutamiseks, tuleb vaartust Start adjust (alguspunkti reguleerimine)
suurendada.

» Kaivituse reguleerimist seadistatakse keevitusandmete seadistamise menils kaivitusandmete all.

*Alguspunkt on kiirus, mida kasutatakse siis, kui algne aeglase kiiruse faas on labi, st traat on
keevitatava objektiga kontaktis ja kaar on saavutatud. Kui see juhtub, algab traadi reguleerimine
alguspunktiga algvaartusena.

9.17 Ohu eelvool (I6ikamine)

Kontrollib aega, mil 6hk enne keevituskaare tekkimist voolab.

« Ohu eelvoolu seadistatakse keevitusandmete seadistusmeniiiis kaivitusandmete all.
9.18 Kaiivitustiiip

Kaivitustitbil on kaks valikut:

» Otsekaivitus tahendab, et keevituskiirus algab keevituskaare tekkimisel.
» Kraapkaivitus tdhendab, et keevituskiirus algab samal ajal kui traadi etteanne.

Kaivitustllp valitakse keevitusandmete seadistamise meniuls kaivitusandmete all.

9.19 Traadi aeglane kaivitus

Traadi aeglast kaivitust kasutatakse elektroodi mootori kdivitamisel soovitud aeglase kiiruse
seadistamiseks.

Naiteks, kui mentils seadistatakse 50, saadakse aeglane kiirus 50 cm/min.
Eelseadistatud vaartus ,AUTO” annab seadistatud vaartuste pdhjal arvutatud aeglase kiiruse.

+ Traadi aeglast kiirust seadistatakse keevitusandmete seadistamise menius kaivitusandmete all.
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9.20 Kaivitusfaasid

Spetsiaalse traadi vdi materjali keevitamisel voib olla vajalik luua oma kaivitusjarjestus.
Kaivitusjarjestus vdib mdjutada keevisvanni valimust.

Kaivitusfaasis 1 (sisse liilitatud) saab Kaivitusfaasis 2 (sisse lilitatud) saab
seadistada: seadistada:
* Aeg(s) * Aeg(s)

Keevitusaeg faasis 1 Keevitusaeg faasis 2
+ Keevituskaare pinge % + Keevituskaare pinge %

Seadistatud pinge protsentides Seadistatud pinge protsentides
+ Traadi etteanne % » Traadi etteanne %

Seadistatud traadi etteanne protsentides Seadistatud traadi etteanne protsentides
+ Keevitusvool % » Keevitusvool %

Seadistatud keevitusvool protsentides Seadistatud keevitusvool protsentides
» Keevituskiirus % » Keevituskiirus %

Seadistatud keevituskiirus protsentides Seadistatud keevituskiirus protsentides

» Kilma traadi etteande %

Aktiivse/kuuma traadi kiiruse protsendis

Kaivitusfaase seadistatakse keevitusandmete seadistamise meniils kaivitusandmete all.

9.21 Ribu jarelvool (SAW)

Kontrollib aega, mil rabusti voolab parast keevituskaare 16ppemist.

* Rabu jarelvoolu seadistatakse keevitusandmete seadistamise menlls seiskamisandmete all.

9.22 Gaasi jarelvool (GMAW)

Kontrollib aega, mil kaitsegaas voolab parast keevituskaare kustumist.

» (Gaasi jarelvoolu seadistatakse keevitusandmete seadistamise meniils seiskamisandmete all.

9.23 Ohu jirelvool (I6ikamine)

Kontrollib aega, mil 8hk voolab parast keevituskaare |6ppemist.

+ Ohu jarelvoolu seadistatakse keevitusandmete seadistamise meniilis seiskamisandmete all.

9.24 Kraatrite taitmine

Pragude taitmisel vahendatakse kontrollitult keevisvanni kuumust ja suurust, véimalusel keevituse
I6petamisel. Tanu sellele on lihtsam valtida pooride, termilise pragunemise ja kraatrite teket
keevisliites.

* Pragude taitmist seadistatakse keevitusandmete seadistamise menuus seiskamisandmete all.

9.25 TagasipOlemisaeg

Tagasip6lemisaeg on viivitus aja vahel, mil traat hakkab murduma kuni ajani, mil vooluallikas lGlitab
keevituspinge valja. Liiga lUhikese tagasipdlemisaja tulemuseks on pikalt valjaulatuv traat parast
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keevituse I6petamist ja tekib traadi kinnijadmisoht keevisvanni. Liiga pika tagasipblemisaja tulemuseks
on luhemalt valjaulatuv traat ja suureneb keevituskaare tagasil66gioht kontaktotsani.

» Tagasipdlemisaega seadistatakse keevitusandmete seadistamise menils seiskamisandmete all.

9.26 Seiskamisfaasid

Seiskamisfaase kasutatakse peamiselt pragude taitmise seadistamiseks.

Seiskamisfaasis 1 (sisse lilitatud) saab Seiskamisfaasis 2 (sisse lilitatud) saab
seadistada: seadistada:
* Aeg(s) * Aeg(s)

Keevitusaeg faasis 1 Keevitusaeg faasis 2
* Keevituskaare pinge % * Keevituskaare pinge %

Seadistatud pinge protsentides Seadistatud pinge protsentides
» Traadi etteanne % * Traadi etteanne %

Seadistatud traadi etteanne protsentides Seadistatud traadi etteanne protsentides
+ Keevitusvool % + Keevitusvool %

Seadistatud keevitusvool protsentides Seadistatud keevitusvool protsentides
» Keevituskiirus % + Keevituskiirus %

Seadistatud keevituskiirus protsentides Seadistatud keevituskiirus protsentides

Seiskamisfaase seadistatakse keevitusandmete seadistamise meniils seiskamisandmete all.

9.27 Reguleerimisparameetrid

Ainult Aristo® 1000 puhul kuvatakse diinaamilise kontrolli funktsiooni asemel kontrollparameetrite
funktsioon. Kontrollparameetrite all saab teha kahte seadistust.

. (dinaamika) — muudab dinaamilisi omadusi
. (induktiivsus) — krgemad vaartused tagavad laiema keevitusvanni ja vahem
pritsmeid. Madalamad vaartused tagavad stabiilse, kontsentreeritud kaare ja karedama heli.

Kontrollparameetrid valitakse keevitusandmete seadistamise meniiis.

9.28 Seadistuse ja méo6tmete piirangud

Seadistamispiirangud ja mdddetud vaartuse piirangud on lisatud keevitusandmetesse, seega ei ole
vaja salvestada eraldi piirangute komplekti.

Kui salvestate malu asendi, salvestatakse samasse malu asendisse ka mdddetud vaartuse piirangud.
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KEEVITUSANDMETE SEADISTUS

KEEVISE LABIMOOT

RULLI LABIMOOT

POLARITY (polaarsus)

START DATAW» (kéaivitusandmed» )

STOP DATAW (seiskamisandmedp )
REGULAATORI PARAMEETRID®™

SETTING LIMITS» (seadistuste piirangud®» )
MEASURE LIMITS» (m66tmete piirangud®» )
SAMMLIIKUMINE

INTERMITTENT WELDINGW (katkestustega
keevitamine® )

1000 mm
1000 mm
DC+

ON
OFF
OFF
OFF

MEASURE
(mb6teandmed)

Seadistuspiirangute aktiveerimiseks seadistage suvandi SETTING LIMITS (seadistuspiirangud)

vaartuseks O/ (sees) ja seejarel maarake soovitud piirangud.

SETTING LIMITS (seadistuste piirangud)

SETTING LIMITS (seadistuste piirangud) ON
VOLTAGE (pinge) 8,0 volti MIN
VOLTAGE (pinge) 60,0 volti MAX
CURRENT (vool) 0A MIN
CURRENT (vool) 4000 A MAX
WIRE FEED SPEED (traadi etteandekiirus) 0 cm/min MIN
WIRE FEED SPEED (traadi etteandekiirus) 3000 cm/min MAX
LIIKUMISKIIRUS 0 cm/min MIN
LIIKUMISKIIRUS 1000 cm/min MAX
Md&ddetud vaartuste piirangute aktiveerimiseks maarake suvandi MEASURE LIMITS
(m&btmispiirangud) vaartuseks O/ (sees) ja seejarel maarake soovitud piirangud.
Kui keevitamise ajal Uletatakse piiranguid, kuvatakse ekraanil hoiatus, mis salvestatakse ka
vealogisse.
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MEASURE LIMITS (m&btmete piirangud)

MEASURE LIMITS (mébtmete piirangud)
VOLTAGE (pinge)

VOLTAGE (pinge)

CURRENT (vool)

CURRENT (vool)

WIRE FEED SPEED (traadi etteandekiirus)
WIRE FEED SPEED (traadi etteandekiirus)
TRAVEL SPEED (liikumiskiirus)

TRAVEL SPEED (liikumiskiirus)

HEAT INPUT (sisendsoojus)

ON
8,0 volti MIN
60,0 volti MAX
0A MIN
4000 A MAX
0 cm/min MIN
3000 cm/min MAX
0 cm/min MIN
1000 cm/min MAX
0,0 kd/mm MIN

9.29 Funktsioon SAMM

SAMMLIIKUMINE

SAMMJUHTIMINE ON
TEST MODE (testimisreZiim) ON
TEST MODE LENGTH (testimisreZiimi pikkus) O mm
SAMMU SUUND TRIANGLE
SAMMU PIKKUS 76 mm
SAMMU KIIRUS 77 cm/min
NUMBER OF STEPS (sammude arv) 10
OVERLAP (lilekate) 10 mm
MANUAALNE SAMMU PIKKUS 3mm
RATTA LABIMOOT 1 mm
KEEVISE LABIMOOT 1000 mm
RULLI LABIMOOT 1000 mm
SAMMJUHTIMINE ON (sees) vbi OFF (valjas)

Sammliikumise seadistus sees/valjas

SAMMU SUUND

SQUARE (kandiline) voi TRIANGLE (kolmnurkne)

Automaatse sammu kaivitamise suuna seadistamine

SAMMU PIKKUS
SAMMU KIIRUS

NUMBER OF STEPS
(sammude arv)

OVERLAP (iilekate)

MANUAALNE SAMMU
PIKKUS

0448 311 001

Automaatse sammu pikkus (minimaalne seadistus 1 mm)

Automaatse sammu liikumiskiirus (minimaalne seadistus 3 cm/min)

Sammude arv ihe pdérde jooksul.

Uhe podrde lilekatte pikkus.

Manuaalse sammu pikkus (minimaalne seadistus 1 mm)
(Uksikute kohanduste tegemiseks kasitsi keevitamise ajal)
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TAHELEPANU!

Sammufunktsiooni kaitamiseks peab STEP CONTROL (sammu juhtimine) olema asendis ON
(sees), funktsiooniklahvid EXT AXIS (valistelg) ja AUTO STEP (automaatne samm) peavad
olema asendis ON (sees)

Kui tahate sammu taaskaivitada, et taaskaivitada sammkeevitus parast keevitamise 16ppu, vajutage
funktsiooniklahvi (taaskaivita samm) enne seda, kui vajutate klahvi
(automaatne samm) enne keevitamise alustamist.

Naiteks kui jargmise sammuni on jadnud 100 mm, vajutage klahvi (stopp), muutke traati,
seadke detail vajalikku asendisse, vajutage klahvi (taaskaivita samm), vajutage
klahvi (automaatne samm) ja alustage keevitamist. Jargmine samm on 100 mm parast.

Kui Uhetasemeline p6ordliliti on aktiveeritud, kaivitab sammliikumine Uhe automaatse sammu sellel
suunal ning selle kiiruse ja pikkusega, mis on maaratletud parameetrites (sammu
suund), (sammu Kiirus) ja (sammu pikkus).

Kui funktsiooniklahv FORCE STEP (sundsamm) on alla vajutatud, kaivitab sammliikumine tUhe
automaatse sammu sellel suunal ning selle kiiruse ja pikkusega, mis on maaratletud parameetrites
(sammu suund), (sammu kiirus) ja (sammu pikkus).

Kui kandiline/kolmnurkne nupp on alla vajutatud, kaivitub Uks manuaalne samm sellel suunal, kiirusel
ja pikkusel, mis on maaratletud kandilise/kolmnurkse parameetriga (sammu Kiirus) ja

(sammu pikkus). Seda funktsiooni saab kasutada the vaikese kohanduse tegemiseks
keevitamise ajal.

Alati on ka vdimalik katkestada automaatse vo6i manuaalse sammu lilkkumine vajutades nuppu
(kandiline) voi (kolmnurkne).

Automaatse v6i manuaalse sammu liikumise ajal on kandilise/kolmnurkse nupu kohal olen LED-tuli
sisse lUlitatud, et naidata liikumist ja suunda.

Kiiruseratta satted
Kui asendiregulaator ja kiiruseratas on sisse lilitatud, siis on kiiruseratas (kooder) keevitatava detaili
juures.

Kui asendiregulaator ja kiirusratas on valja lUlitatud, siis on kooder mootorivélli juures.
Kui rullikalus ja kiiruseratas on sisse lilitatud, siis on kiiruseratas (kooder) rullikaluse ratta juures.

Kui rullikalus ja kiirusratas on valja lulitatud, siis on kooder mootorivdlli juures.

9.30 Katkestustega keevitamine

Funktsiooni aktiveerimiseks seadke katkestustega keevitamine olekusse ON (sees). Katkestustega
keevitamise jarjestus koosneb keevitusest ja transpordist. Jarjestuse viimase keevituste puhul
transporti ei toimu.

(keevise pikkus) on keevise pikkus.

parast keevituse I6petamist naaseb keevituspea oma
algasendisse.
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(transpordipikkus) on transpordipikkus parast keevise [6ppu.

(keevituste arv) on keevituste arv koos transpordiga. Kui keevituste arv on ,,0”,
jatkub katkestustega keevitamise jarjestus, kuni kasutaja peatab keevitamise punase keevitamise
peatamise nupuga.
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10 MALU HALDAMINE

10.1  Juhtpaneeli todmeetod

Juhtpaneel koosneb kahest Uksusest: t66malu ja keevitusandmete malu.

Salvesta Keevitamise andmemalu

Téomalu <—=Kutsu tagasi

Toéomalus luuakse terviklik keevitusandmete seadistuste komplekt, mida saab salvestada
keevitusandmete malus.

Keevitamise ajal kontrollib protsessi alati t66malu sisu. Seega saab alati keevitusandmete seadistusi
keevitusandmete malust téémalusse tagasi vétta.

Pange tahele, et tdomalu sisaldab alati viimati seadistatud keevitusandmete seadistusi. Neid saab
keevitusandmete malust vdi individuaalselt muudetud seadistustest tagasi votta. Teisisdnu pole
téomalu kunagi tihi voi ,lahtestatud”.

» »

Juhtpaneeli on vdimalik salvestada kuni 255 keevitusandmete komplekti. Igale komplektile antakse
number 1-255.

Samuti voite andmekomplekte kustutada ja kopeerida, muuta ja nimetada ning keevitusandmete
komplekti tagasi todmalusse kutsuda.

10.2 Keevitusandmete salvestamine

Juhul kui keevituse andmemalu on tiihi, ilmub ekraanile jargmine kujutis.
Keevitusandmete salvestamine. Sellele antakse malukoht 5. Vajutage (salvesta).

Kuvatakse malukoht 1. Keerake Uihte seadete nuppudest, kuni jbuate malukohani 5. Vajutage
(salvesta).

Ekraanile ilmub jargmine kujutis.

Keevitusandmete komplekt on niid salvestatud number 5 all.
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Osa keevitusandmete komplekti nr 5 sisust kuvatakse ekraani all.

Juhul kui andmekomplekt on juba valitud kohta salvestatud, kisitakse teilt, kas soovite selle komplekti
ule kirjutada véi mitte ( (jah) voi (ei)).

Malumenuusse naasmiseks vajutage klahvi (ei).

10.3 Salvestatud andmekogumi tagasikutsumine

Markige rida asetusnuppu kasutades. Vajutage (kutsu tagasi).

Vajutage (jah) kinnitamaks, et soovite andmekomplekti nr 5 tagasi kutsuda.
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Mddteekraanil parempoolses Ulanurgas olev ikoon naitab, millise numbriga malukoht tagasi kutsuti.

1] 5
0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh
<mjmin
0 = 0 olo
10.4 Andmekomplekti kustutamine
Malumenuust on vdimalik kustutada ks vdi ronkem andmekomplekt.
Andmekomplekti kustutamine. Valige andmekomplekt. Vajutage (kustuta).
Vajutage (jah) kinnitamaks, et soovite kustutada.
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10.5 Keevitusandmete komplekti sisu kopeerimine
uude maluasendisse

Vajutage (2. funktsioon).

Valige malukoht, mida soovite kopeerida, ja vajutage (kopeeri).

Nuud kopeerime maluasendi 5 sisu asendisse 50.

Valige malukoht 1 ja kerige Uhe seadistusnupu abil kuni valitud malukohani; antud juhul malukohani
50. Vajutage (jah).
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Keevitusandmed nr 5 on nudd kopeeritud maluasendisse 50.

10.6 Salvestatud keevitamise andmekogumi
nimetamine

Vajutage (2. funktsioon). Valige malukoht, mida soovite imber nimetada, ja vajutage
(nimeta Umber).

Siin on teil juurdepaas klaviatuurile, mida kasutatakse jargnevalt:

» Viige kursor soovitud klaviatuurimargile, kasutades nooli ja asetusnuppu. Vajutage (valmis).
Sel moel sisestage terviklik tekstirida maksimaalselt 40 tdhemargiga.
» Salvestamiseks vajutage (valmis). Teie poolt nimetatud alternatiivi on niid nimekirjas naha.
KEYBOARD (klaviatuur) 1]
= =i
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10.7 Keevitamise andmekogumi sisu redigeerimine

Vajutage (2. funktsioon). Valige malukoht, mida soovite redigeerida, ja seejarel vajutage
(redigeeri).

Kuvatakse osa peamendust ja menuu naitab simbolit @ , mis tdhendab, et olete
redigeerimisreziimis.

Vajutage (seadista) ja tehke asjakohased muudatused.
i
Kuvatakse jargmine menuu:
Selles naites muudame keevitusvoolu 400 A-It 500 A-le.
Valige keevitusvoolu tugevus ja kerige kuni 500-ni, kasutades Uhte seadistusnuppudest.
Vajutage tagasi nuppu kaks korda.
rd

Keevitusandmete nr 5 seadistus on niid redigeeritud ja salvestatud.
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11 KONFIGURATSIOONIMENUU

111 Koodilukk

» »

Kui lukustusfunktsioon on aktiveeritud ja kuvatud on mddtmisekraan vdi kiirmentii, tuleb nendest
mentitidest valjumiseks sisestada parool (lukustuskood).

Koodilukk aktiveeritakse konfiguratsioonimeniis.

11.1.1 Lukukoodi olek

Lukukoodi oleku all saate luku funktsiooni aktiveerida/inaktiveerida ilma olemasolevat lukukoodi
kustutamata, juhul kui te funktsiooni inaktiveerite. Juhul kui Uhtegi lukukoodi pole salvestatud ja te
proovite koodilukku aktiveerida, kuvatakse uue lukukoodi sisestamiseks klaviatuur.

KEYBOARD (klaviatuur) a

— .

Lukuolekust valjumine

Juhul kui olete méoteekraanil voi kiirreZiimi mentus ja koodilukk on inaktiveeritud, saate nendest
menutdest valjuda ilma piiranguteta, vajutades tagasi v6i menil nuppu, et peamentisse paaseda.

Juhul kui see on aktiveeritud ja te proovite valjuda, ilmub jargmine ekraan, et kasutajat lukukaitse
kohta hoiatada.

Siin saate valida tagasi nupu, et tiihistada ja naasta eelmisesse menulsse voi jatkata, vajutades
asetusnuppu lukukoodi sisestamiseks.

Seejarel liigute klaviatuuri kasutades meniu juurde, kus saate koodi sisestada. Vajutage asetusnuppu
parast iga tdhemargi vajutamist ja kinnitage kood, vajutades asetusnuppu uuesti.

llImub jargmine tekstikast:
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Juhul kui kood pole 6ige, kuvatakse veateade, mis pakub uuesti proovimise véimalust vdi naasmist
algsesse mendiusse, st modteekraanile voi kiirreZiimi menuusse.

Juhul kui kood on dige, eemaldatakse kodik teiste meniiide blokeeringud, ehkki koodilukk jaab
aktiivseks. See tdhendab, et voite mooteekraanilt ja kiirreziimist ajutiselt lahkuda, sailitades siiski
lukustaatuse kui nendesse menuidesse naasete.

11.1.2 Tapsustal/redigeeri lukukoodi

Tapsusta/redigeeri lukukoodi all saate olemasolevat lukukoodi redigeerida voi sisestada uue.
Lukukood vb6ib koosneda maksimaalselt 16 valikulisest tdhest voi numbrist.

11.2 Uldine konfiguratsioon

11.2.1 Fast mode soft buttons (kiirreziimi funktsiooniklahvid)

Funktsiooniklahvid (keevitusandmed 1) kuni (keevitusandmed 4)
kuvatakse kiirreZiimi menuus.

0 A 0.0 kJZmm
0.0 kosh

0= 0 oo
Need on konfigureeritud jargnevalt:
Viige kursor reale (funktsiooniklahvi number).

Klahvid on nummerdatud vasakult paremale 1-4. Valige seadistusnuppe kasutades soovitud numbriga
klahv.

Seejarel kerige jargmisele reale (maaratud keevitusandmed). Siin saate
sirvida keevitusandmete komplekte, mis on salvestatud keevitusandmete malusse. Valige
seadistusnuppe kasutades soovitud keevitusandmete number. Vajutage salvestamiseks

(salvesta). Salvestatud komplekti kustutamiseks vajutage (kustuta).
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11.2.2 Kvaliteediandmete faililogi

Aktiveerige menii (kvaliteediandmete faililogi), validesON (sees).

Kaustas QData olev fail luuakse automaatselt, kui sisestate USB-malupulga.

Kvaliteedi funktsiooni seadistuste kohta loe rohkem jaotisest ,Kvaliteedi funktsioonid”.

11.2.3 Funktsiooniklahvi konfiguratsioon

Rabu all kaarkeevituse (SAW) ja kaitsegaasiga metall kaarkeevituse (GMAW) puhul on kasutajal
vdimalus nende klahvide funktsiooni seadistada, valides valmis valikute nimekirjast. Funktsiooni saab
maarata kaheksale funktsiooniklahvile.

Valikus on jargmised variandid:

puuduvad

Gaas/induktsioon

Seadistatud vaartused

Seadistatud kontrollvaartused kuvatakse moéddetud vaartuste asemel mddtmiste menuis.

Relee 2

Seadistab relee valjundi nr 2 mootori trikkplaadile, mida klient saab kasutada mis tahes funktsiooni
tarvis.

Suund

Kaugsisend/kaugvaljund 1/O

Kasutatakse EAC 30 kontrollimiseks ja keevituse vooluallika puhul valise sisend/véljund-seadme
kaudu.

Pneum. pidur

Kasutatakse tulpade pneumaatilise piduri sisse- voi valjalllitamiseks.

Vilistelg

Aktiveeritakse, kui naiteks rullikaluse juhtimiseks kasutatakse valist sisend/valjund-seadet.
Tandem

Kasutatakse kahe keevituspeaga keevitamisel.

KULMA TRAADI ETTEANNE

Kasutatakse, kui keevisvanni sdddetakse pingestamata traati ja klilma traadi etteande kiirust tuleb
ekraanil kuvada.

Automaatne samm

Kasutatakse sammu funktsiooni puhul

o Automaatne etapp valjas: eseme ettevalmistusel kasutatav seadistus enne keevitamist

o Automaatne etapp sees: parast ettevalmistust kasutatav seadistus, kui keevitamine kaivitatakse

Sundsamm

Kasutatakse sammu funktsiooni puhul, et lisada kasitsi (ks automaatne samm keevitamise ajal
Stop zero pos

Kasutatakse automaatseks peatumiseks alustatud pédramisasendis.

Taaskaivita

Kui keevitamine peatatakse ja jargmise sammu alguseni on veel jddnud 100 mm. Vajutage sammu
taaskaivitamise nuppu ja jargmine samm on 100 mm pérast, mitte X mm parast. Seejarel vajutage
keevituse alustamise nuppu.

A2TF J1

Tootekood.
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e A2TG J1
Tootekood.

« A6TFF1
Tootekood.

« MTW600
Tootekood.

« USER DEF.AXIS
Tootekood.

* N7500i-A2
Tootekood.

* N7500i-A6
Tootekood.

« ETC
Tootekood.

« EWHC 1000
Tootekood.

* KIIRRATAS

Kiirrattaga mddtmise aktiveerimine/inaktiveerimine.

« RATTA LUBAMINE
Kiirratas tles/alla.

Ekraanil on kaks tulpa:

(funktsiooniklahvid) ja

(funktsioon).

Nendele klahvidele funktsioone maarates nummerdatakse need vasakult jargneva

It:

Funktsiooniklahvile uue funktsiooni maaramiseks toimige jargnevalt:

Viige kursor funktsiooniklahvi numbri reale, mida soovite kasutada ja vajutage asetusnuppu. Pop-up

menuii naitab funktsiooni valikuid. Valige asetusnuppu abil ja vajutage nuppu.
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FUNKTSIOONIKLAHVIDE KONFIGURATSIOON

FUNKTSIOONIKLAHVID FUNKTSIOON (funktsioon)
S1 NONE (puuduvad)
S2 NONE (puuduvad)
S3 NONE (puuduvad)
S4 NONE (puuduvad)
S1 2. FUNKTSIOON NONE (puuduvad)
S2 2. FUNKTSIOON NONE (puuduvad)
S3 2. FUNKTSIOON NONE (puuduvad)
S4 2. FUNKTSIOON NONE (puuduvad)

NONE (puuduvad)
FLUX

RELAY 2

DIRECTION (suund)
KAUGVALJUND IO
PNEUM. PIDUR
VALINE TELG
TANDEM

KULMA TRAADI ETTEANNE
AUTOMAATNE SAMM
FORCE STEP (sundsamm)
STOP ZERO POS
TAASKAIVITA

A2TF J1

A2TG J1

A6TFF1

MTW600

USER DEF.AXIS
N7500i-A2

N7500i-A6

ETC

EWHC 1000
KIIRRATAS

RATTA LUBAMINE

VAARTUSTE SEADISTAMINE

Teistele klahvidele saate samal moel uusi funktsioone maarata, ihendades ihe vasakpoolses tulbas

oleva klahvi numbri parempoolses tulbas oleva funktsiooniga.
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11.3 Masina konfiguratsioon

11.3.1 Tootekood

Menuils (tootekood) saate valida kasutatava automaatse keevitusmasina, kangi ja
poomi, rullikaluse voi asendiregulaatori.

Tootekoodi valimisel valitakse automaatselt 6ige mootori tlilbi ja kdigu suhe kasutatava kaigukasti
puhul asjakohases tootes.

Valida saab jargmiste variantide vahel:

A2 automaatveoga keevitusmasin rabu all kaarkeevituseks (SAW)

A2 automaatveoga keevitusmasin kaitsegaasiga metallkaarkeevituseks (GMAW)
A6 automaatveoga keevitusmasin rabu all kaarkeevituseks (SAW)

A6 automaatveoga keevitusmasin kaitsegaasiga metall kaarkeevituseks (GMAW)
Keevituspea ldikamiseks, A2 traktor.

Keevituspea |I6ikamiseks, A6 traktor.

Valikuline konfiguratsioon valiste rullikaluste, asendiregulaatorite vdi lineaartelje ning 2 mootori
Uhendamiseks ajami kilpi. Uks traadi etteande jaoks ja teine kulgliikumise jaoks.

Valikuline konfiguratsioon, et kasutada juhtimisseadet eraldi mootori juhtimiseks iima
vooluallikata.

Versotrac automaatveoga keevitusmasin rabu all kaarkeevituseks (SAW).

Kahekordse ribaga keevituspea ESW (Electro Slag Welding) keevituseks.
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11.3.2 Traadi etteandetelg 1

Traadi etteande mootor reguleeritakse automaatselt vastavalt jargmistele tabelitele.

A2TFJ1 A2TGJ1 A6TFF1
Mootor 5035 38 P/MIN 5035 68 P/MIN VEC 4000
Kaik 1 49:1 49:1 156:1
Kaik 2 1:1 1:1 1:1
Etteanderullide 14bimo66t 49 mm 49 mm 49 mm
Impulssandur 28 ppr 28 ppr 32 ppr
Madal manuaalne kiirus 150 cm/min 150 cm/min 150 cm/min
Korge manuaalne kiirus 300 cm/min 300 cm/min 300 cm/min
MTW600 N7500i-A2 N7500i-A6
Mootor FHP258 N7500i 10000 N7500i 10000
Kaik 1 24:1 576:1 576:1
Kaik 2 1:1 1:1 1:1
Etteanderullide 14bimo66t 30 mm 40 mm 40 mm
Impulssandur 28 ppr 128 ppr 128 ppr
Madal manuaalne kiirus 150 cm/min 61 cm/min 61 cm/min
Korge manuaalne kiirus 300 cm/min 150 cm/min 150 cm/min
USER DEF.AXIS Motor Control EWHC 1000
(mootori
juhtimine)
Mootor VEC 4000 VEC 4000 DOGA PM2719
Kaik 1 156:1 156:1 52:1
Kaik 2 1:1 1:1 1:1
Etteanderullide 14bimo66t 49 mm 49 mm 47 mm
Impulssandur 32 ppr 32 ppr 16 ppr
Madal manuaalne kiirus 150 cm/min 150 cm/min 150 cm/min
Korge manuaalne kiirus 300 cm/min 300 cm/min 300 cm/min
11.3.3 Traadi etteandetelg 2 (ICE)
USER DEF.AXIS
Mootor VEC 4000
Kaik 1 156:1
Kaik 2
Etteanderullide 1abimo66t 49 mm
Impulssandur 32 ppr
Madal manuaalne kiirus 150 cm/min
Korge manuaalne kiirus 300 cm/min
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11.3.4 Liikumistelg

Liilkumismootor reguleeritakse automaatselt vastavalt jargmistele tabelitele.

A2TFJ1 A2TGJ1 AG6TFF1
Mootor 4030-350 4030-350 FHP258
Kaik 1 375:10 375:10 24:1
Kaik 2 51:1 51:1 51:1
Ratta 1abim6o6t 158 mm 158 mm 180 mm
Impulssandur 60 ppr 60 ppr 28 ppr
Korge manuaalne kiirus 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min
MTW600 N7500i-A2 N7500i-A6
Mootor A2 4030-350 A2 4030-350 A2 5035-751
Kaik 1 75:2 75:2 24:1
Kaik 2 51:1 51:1 51:1
Ratta 1abim6o6t 158 mm 158 mm 180 mm
Impulssandur 60 ppr 60 ppr 28 ppr
Korge manuaalne kiirus 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min
USER DEF.AXIS Motor Control EWHC 1000
(mootori
juhtimine)
Mootor VEC 4000 VEC 4000 VEC 4000
Kaik 1 312:1 312:1 312:1
Kaik 2 1:1 1:1 1:1
Ratta 1abim66t 65 mm 65 mm 65 mm
Impulssandur 32 ppr 32 ppr 32 ppr
Korge manuaalne kiirus 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min

11.3.5 Valistelg

Vélise rullikaluse, asendiregulaatori voi lineaartelje Ghendamisel tuleb valida

valimisel reguleeritakse mootor automaatselt vastavalt jargmistele tabelitele.

Rullikalus Lineaar Asendiregulaato
r
Kaik 1 560:1 560:1 560:1
Kaik 2 111:22 111:22 111:22
Kaik 3 1:1 1:1 1:1
Ratta 1abimoot 160 mm 160 mm 160 mm
Impulssandur 30 ppr 30 ppr 30 ppr
Korge manuaalne kiirus 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min
Sageduse suhe 85:50 85:50 85:50
Mootor 2000 p/min 2000 p/min 2000 p/min
0448 311 001 -49 - © ESAB AB 2025




11 KONFIGURATSIOONIMENUU

Keevise labimoot 1000 mm - 1000 mm

Rulliku 1abimo6o6t 1000 mm - -

Kui asendiregulaator ja kiiruseratas on sisse lilitatud, siis on kiiruseratas (kooder) keevitatava detaili
juures.

Kui asendiregulaator ja kiiruseratas on valja lulitatud, siis on kiiruseratas (kooder) mootorivélli juures.
Kui rullikalus ja kiiruseratas on sisse lilitatud, siis on kiiruseratas (kooder) rullikaluse ratta juures.

Kui rullikalus ja kiiruseratas on valja lilitatud, siis on kiiruseratas (kooder) mootorivélli juures.

11.3.6 Tandem

Kasutatakse kahe vdi enama keevituspeaga keevitamisel. Iga keevituspead juhib eraldi juhtseade.

Viige kursor reale (tandem), kasutades asetusnuppu. Valige asetusnuppu kasutades
(sees) ja vajutage nuppu.

Valitakse eesmine keevituspea.

L (keevituspea)

L (stinkroonitud keevituse
alustamine)

Valitakse tagumine keevituspea.

L (faasinihe)

L (keevituspea)

L (stinkroonitud keevituse
alustamine)

L (keevituspea nihe)

WELDING HEAD (keevituspea)
Maarake keevituspea kas eesmiseks (pea) voi tagumiseks (saba).
AC SYNC MASTER (vahelduvvoolu siinkroonimise iilem)

Kui tandemseadistuses on rohkem kui Uks vahelduvvoolu toiteallikas, tuleb Uhele neist (eelistatult
esimesele) tuleb maarata

TRAVEL CONTROL (liikumise juhtimine)

Valige, kas keevituspea juhib liikkumist. Liikumist saavad juhtida nii eesmine kui ka tagumine
keevituspea, kuid ainult Uks korraga.
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SYNCRONIZED WELD START (siinkroonitud keevituse alustamine)

Kui valitakse ON (sees), tuleb kaivitada ainult eesmise keevituspea juhtseade. Tagumine kaivitatakse
automaatselt. Kui valitakse OFF (valjas), tuleb kdik keevituspead kaivitada vastava juhtseadme abil.

TAHELEPANU!

Sunkroonitud vahelduvvooluga keevitamine on alati sisselllitatud vahelduvvoolu keevitamise
olekus ja tdhendab, et tandemsusteemi kodigi keevituspeade vahelduvvoolu impulsside
sagedus ja tasakaal on slinkroonitud samadele vaartustele.

WELD HEAD OFFSET (keevituspea nihe)

(keevituspea nihe) on keevituspeade vaheline kaugus millimeetrites.
Keevituspea nihe peaks olema alati seadistatud, olenemata kas stinkroonitud keevituse alustamine on
valitud voi mitte. Kui valitakse mittesiinkroonitud keevituse alustamine, kasutatakse nihet TAIL (saba)
keevituspea keevituse alustamise viivituse arvutamiseks.

2 1

e ™

1. PEA, keevituspea 1 (ilem) 3. WELD HEAD OFFSET (keevituspea nihe)
2. SABA, keevituspea 2 (alam)

PHASE SHIFT (faasinihe) (kehtib ainult vahelduvvooluga keevitamise puhul)

Faasinihe tdhendab faasinihet eesmise keevituspea suhtes. Uhikuks on kraadid.

11.3.7 Roopuhendatud vooluallikad

Kahe ré6plihendusega toiteallika seadistamiseks voivad ainult kaks Uhendatavat toiteallikat olla sisse
[0litatud ja siinil CAN2 aktiivsed.
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Toiteallikate arv
Mitu toiteallikat on kasutusel paralleelselt.
Roéopiuhendusega toiteallika ID

Identifitseerimise ID paralleelsete toiteallikate aktiivsele paarile. Kui teie tandemsiisteemis on teine
paralleelsete toiteallikate paar, peab neil olema unikaalne ID number.

Paralleelne olek

Naitab, kas toiteallikad on paralleelselt Ghendatud véi mitte.

Maarake réoplhendusega toiteallikate seadistused jargmiselt.

1. Seadke funktsioon (roopiihendusega vooluallikad) olekusse
(sees).

2. Seadistage (toiteallikate arv).

3. Maarake (ré6puhendusega toiteallika ID). Esimese rodpihendusega toiteallika
vaartuseks seatakse 1, teise rodpihendusega toiteallika vaartuseks seatakse 2 jne.

4. Vajutage pehmet nuppu (Ghenda).

5. Kui Ulem- ja alamvooluallikas on Ghendatud, kuvatakse tekst (Uhendatud) olekus

(ré6puhenduse olek).

Naidik on ka oleku valja méotmete vaates. SUmbol || kuvatakse siis, kui pdhiseade on tuvastanud
maaratletud alamseadmed.

11.3.8 Kilma traadi etteanne

TAHELEPANU!
Killma traadi suvand on saadaval ainult kiilma traadi litsentsiga. Lisateabe saamiseks votke
Uhendust ESAB-iga.

Suvandi (kGlma traadi etteanne) (sees) saab valida masina
konfiguratsioonimenus. Kui valitakse kiilma traadi etteanne, kuvatakse suvand
(traadi etteandetelg 2).
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MASINA KONFIGURATSIOON

TOOTEKOOD

LIIKUMISTELGW™

VALISTELG»

TANDEM»

ROOPUHENDUSEGA VOOLUALLIKAD®
KULMA TRAADI ETTEANNE

SOLME ID SEADISTUSEDW®™
SUSTEEMITEAVEW»

WIREFEED AXIS 1» (traadi etteandetelg 1» )
WIREFEED AXIS 2» (traadi etteandetelg 2» )

USER DEFAXIS

ON

WIREFEED AXIS 2 (traadi etteandetelg 2)

MOOTOR
KAIK 1»

L1

L2

KAIK 2»

Lyt

Ly2

ETTEANDERULLIKU LABIMOOT
KOODERI IMPULSID

MADAL MANUAALNE KIIRUS

VEC4000
ON

74

1

ON

1

1

49 mm
32 ppr

150 cm/min

Mootor tuleb valida ripploendist, kus on jargmised suvandid:

5035 38RPM
5035 68RPM
FHP258
VEC8000
VEC4000
DUNKER1
DUNKER2
MET3B
VEC4000Par
A2 4030-350

* GEAR 1 (kaik 1) peab olema O/ (sees). Vaartus ei tohi olla OFF (valjas).

*  GEAR 2 (kaik 2) peab olema tavaliselt O/ (sees), kuid vaartuseks saab valida ka OFF (valjas).
* Vaartused N7 ja N2 satete GEAR 1 (kaik 1) ja GEAR 2 (kaik 2) all seadistatakse Uhega kolmest

paneeli allosas olevast nupust. N1 ja N2 intervall oleneb valitud mootorist.

« FEED ROLLER DIAM (etteanderullikute diameeter) valitakse suvalise seadistusnupuga. Intervall

oleneb valitud mootorist.
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. (impulsside enkooder) valitakse suvalise seadistusnupuga. Intervall véib olla
vahemikus 1 - 9998 ppr (ppr = impulssi pd6rde kohta).

. (madal manuaalne kiirus) valitakse suvalise seadistusnupuga.

. (kdrge manuaalne kiirus) valitakse suvalise seadistusnupuga.

11.3.9 Solme ID seadistused

Kui stusteemis on 1/O (sisend/véljund) sdlmed, kuvatakse siin nende ID numbrid.

11.3.10 Susteemiteave

Meniuas (susteemiteave) kuvatakse siisteemi CAN2 kaudu Ghendatud
aktiivsed vooluallikad, kui vooluallikad on tandem- vai rédpihendusega rezZiimis ja kui need on
konfigureeritud tGlema voi alamana.

11.4 Hooldus

» »

Selles menuus saate seadistada, kui tihti kontaktotsa vahetatakse. Téapsustage keevituste alustamiste
arv, parast mida tuleb ots valja vahetada, valides rea

(kontaktotsa vahetuse intervall) ja vajutades sisestusklahvi. Muutke vaartus seadistusnuppe
kasutades. Kui teenindusintervall on méddunud, kuvatakse vealogis veakood 54.

Suvandit (kogu kaitusaja piirang) saab muuta iksnes ESAB-i
hooldustddriista kaudu, votke Ghendust ESAB-i hoolduskeskusega.

L (keevituste arv)

L (kogu té6aeg)
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1.5 Vorguseaded

Lutsi WeldCloud™ (ihenduse seadistused.

DHCP
Seadistage DHCP vaartuseks OFF (valjas).
IP-AADRESS

Seadistage tandemsisteemis esimese juhtseadme |IP-aadressiks 192.168.0.100. Jargmisele
seadmele seadistage 192.168.0.101.

WELDING HEAD ID (keevituspea ID)
Keevituspea identifikaator. Kdigil keevituspeaga tihendatud juhtseadmetel on sama identifikaator.
POLETIID

Paleti ID on transpordi suunas number, mis on keevituselektroodidel tandemsiisteemis.

11.6 Mootevaartuste filtri tegur

» »

Siin menuus saab maarata filtri teguri keevitusvoolu mddtevaartustele. Mida kdrgema filtri teguri
vaartuse valite, seda stabiilsema keevitusvoolu méétevaartuse ja filtreerimise saate. Valida saab filtri
tegurite 1, 2 ja 4 vahel.

Viige kursor reale (mo&otevaartuste filtri tegur) ja vajutage
sisestusklahvi. Hiipikmeniu kuvab filtri tegurid (Uks), (kaks) ja (neli). Valige
eelistatud filtri tegur, kasutades asetusnuppu, ja vajutage nuppu.
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12 TOORISTADE MENUU

12.1 Sundmuste tootlus

12.1.1 Sundmustelogi

» » »

1 180917 11:24:13 8 19
2 181021 10:15:36 8 17

(Veateate kirjeldus)

Koik keevitusseadmete kasutamise ajal iimnenud vead dokumenteeritakse vealogis veateatena.
Valitud vea kohta valitakse veateate kirjeldus.

Salvestada saab kuni 99 veateadet. Juhul kui vealogi saab tais, st kui salvestatud on 99 veateadet,
kustutatakse vanim sénum jargmise vea tekkimisel automaatselt.

Juhtpaneelil on kuvatud Uksnes kdige varskem veateade.

Vigade jalgimiseks/tuvastamiseks on kaks viisi: kdivitamisel tehtavad enesetestid ning funktsioonid,
mis suudavad tuvastada vea selle ilmnemise korral.

Vealogis kasutatavad paised:

. Veateate number

. Vea ilmnemise kuupaev vormingus AAKKPP
. Vea ilmnemise kellaaeg vormingus tt:mm:ss
. Veateate loonud seade

. Veakoodi number

Aristo® 1000 vooluallika seadme ID:
1 = vooluallikas 8 = keevituse andmemalu seade

6 = mootori juhtplaat

12.1.2 Aktiivsed vead

» » »

Aktiivsete vigade menuu néitab ainult vigu, mis on hetkel aktiivsed.
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QUIT (I6peta)

12.2 Eksport Import

» »
Eksport/import menius saab juhtpaneelilt ja juhtpaneelile USB malu kaudu informatsiooni edastada.

Edastada saab jargmist informatsiooni:

. /
. /
. /

USB malusse salvestamiseks toimige jargnevalt:
Sisestage USB malu juhtseadmesse.

Valige edastatava informatsiooniga rida. Vajutage VOi olenevalt sellest, kas
informatsiooni eksporditakse vdi imporditakse.

12.3 Failihaldur

» »

Failihalduris saab hallata USB malus (C:\) olevat informatsiooni. Tanu failihaldurile on véimalik
keevitusandmeid ja kvaliteedi andmeid kasitsi kustutada ja kopeerida.

USB méalu thendamise korral kuvatakse ekraanil malu vaikimisi kaust juhul kui eelnevalt pole Ghte
valitud.

Juhtpaneel maletab, kus te viimati failihaldurit kasutades olite ja seega naasete tagasi poé6rdudes
samasse kohta failistruktuuris.
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* Teabe uuendamiseks vajutage (uuenda).

» Juhul kui soovite kustutada, nime muuta, uut kausta luua, kopeerida voi kleepida, vajutage ALT.
Seejarel ilmub nimekiri, kust saate valida. Juhul kui valitakse (...) vbi kaust, saate luua uue kausta
vOi kleepida Uksnes sellesse faili, mille olete eelnevalt kopeerinud. Juhul kui olete valinud faili,

lisanduvad suvandid , (nimeta Gmber), (kopeeri) voi (kleebi) (juhul kui olete
eelnevalt faili kopeerinud).

See nimekiri kuvatakse siis, kui olete vajutanud ALT.

Kui valitakse (nimeta Gmber) voi (uus kaust), kuvatakse ekraanil klaviatuur.
Rea vahetamiseks kasutage asetusnuppu ja nooli vasakule ja paremale liikumiseks. Valige kasutatav
tahemark/funktsioon ja vajutage kinnitamiseks asetusnuppu.

KEYBOARD (klaviatuur)
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12.4 Tootmisstatistika

» »

Tootmisstatistika jalgib kogu kaare aega, materjali koguhulka ja keevituste arvu alates viimasest
lahtestamisest. Samuti jalgitakse kaare aega ja viimasel keevitusel kasutatud materjali hulka. Teabe
eesmargil kuvatakse ka arvutatud sulatatud traadimaterjal pikkuselhiku kohta ja millal toimus viimane
|&htestamine.

0 kg/h

0 kg/h

Kui vajutate (lahtesta), lahtestatakse koik loendurid. Kuupéaev ja aeg naitavad kdige viimast
lahtestust.

Juhul kui te loendureid ei lahtesta, tehakse seda automaatselt kui tiks neist on jdudnud
maksimumvaartuseni.

Loendurite maksimumvaartused

Aeg 999 tundi, 59 minutit, 59 sekundit
Mass 13 350 000 grammi
Kogus 65 535

12.5 Kbvaliteedi funktsioonid

» »
Kvaliteedi funktsioonid jalgivad Uksikute keevituste erinevaid huvitavaid keevitusandmeid.
Need funktsioonid on jargmised.

» Kuvatava keevituse identifitseerimine. Naiteks identifikaatoris WELD 2-1 tdhendab 2 keevitust ja 1
keevituse segmenti.

» Keevituse alustamise aeg.

* Keevituse kestus.

* Valitud keevitusandmete kogum.

* Maksimaalne, minimaalne ja keskmine vool keevituse ajal.

* Maksimaalne, minimaalne ja keskmine pinge keevituse ajal.

* Maksimaalne, minimaalne ja keskmine energia Uhiku pikkuse kohta keevituse ajal.

* Maksimaalne, minimaalne ja keskmine juhtme etteandekiirus keevituse ajal.

* Maksimaalne, minimaalne ja keskmine liikkumiskiirus keevituse ajal.
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Keevituste arv alates viimasest lahtestusest kuvatakse allpool oleval real. Informatsiooni saab
salvestada maksimaalselt 300 keevituse kohta. Rohkem kui 300 keevituse puhul kirjutatakse esimene
ule.

Kdige viimati salvestatud keevitus kuvatakse ekraanil, ehkki on véimalik sirvida ka teiste salvestatud
keevituste vahel. Kui vajutate (lahtesta), kustutatakse koik logid.

Salvesta kvaliteedi andmed
» »

Juhtpaneelis toodetud failid sailitatakse xml failidena. USB malu peab olema formaaditud FAT32-na, et
see tootaks.

Sisestage USB-malupulk juhtpaneeli, valige (funktsioonilogi
kvalifitseerimine) ja vajutage (ekspordi).

Juhtpaneeli salvestatud kvaliteediandmete kogukomplekt (informatsioon umbes 300 viimase keevituse
kohta) on nliidd USB maéllu salvestatud.

12.6 Kalender

» »

Siin seadistatakse kuupaev ja aeg.

Valige seadistatav rida: (aasta), (kuu), (paev), (tund), (minutid)
voi (sekundid). Seadistage uUhte seadistusnuppu kasutades dige vaartus. Vajutage
(seadista).
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12.7 Kasutaja kontod

» »
Sageli on eriti kvaliteedi vaatenurgast oluline, et toodet ei saaks volitamata osapooled kasutada.
Selles menius registreeritakse kasutajanimi, konto tase ja salaséna.

Valige (kasutajanimi) ja vajutage asetusnuppu. Liikuge allapoole tlhjale reale ja
vajutage nuppu. Sisestage klaviatuuril asetusnupu ja noolte abil uus kasutaja nimi.

L (konto tase)

L (parool)

Ruumi on 16 kasutaja kontole. Kvaliteediandmete failides on naha, millised kasutajad on teatud
keevitust teostanud.

Valige suvandi (konto tase) alt:

(piiramatu ligipaas) (saab lisada uusi kasutajaid)

Paaseb juurde kdigele, valja arvatud:
(seadme konfigureerimine), (kasutajakontod) ja
(vérguseaded)

Paaseb juurde: jaotisele (hooldus) meniis
(konfiguratsioon). Jaotises
(seadme teave) menuls (todriistad). Jaotises (pinge),
(vool / traadi kiirus),
(liikumiskiirus) ja (keevituskiirus) menuus
(seaded).

Sisestage real (salasdna) klaviatuuri kasutades salasdna. Kui vooluallikas on sisse
l0litatud ja juhtpaneel aktiveeritud, palutakse teil ekraanil oma salasdna sisestada.

Kui te ei soovi seda funktsiooni kasutada ja tahate, et vooluallikas ning juhtpaneel oleks kdigi
kasutajate jaoks lukust avatud, valige (kasutajakontod valjas).
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12.8 seadme informatsioon

» »
See menii sisaldab jargmist teavet.

e Masina D

e Solme ID

« HW ID (riistvara ID)

* Tarkvara versioon

» Seerianumber, kui see on saadaval

. (teave) kuvatakse siis, kui valitud seade sisaldab alamseadmeid. Kui vajutatakse pehmet
nuppu, saate uue menii koos teabega (samad véljad nagu eelmises meniiis) alamseadmetes.
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13  VALIKULINE

13.1 EAC 30 juhtimisseade eraldi mootori
juhtimisseadmena

EAC 30 ilma vooluallikata mootori juhtimisseadet kasutatakse siis, kui tahate liikumist juhtida ja samuti
vdimalust anda kaivitussignaal valisele vooluallikale. Kaugjuhtimine on aktiivhe ka ATAS 1/O kaudu,
mis vdimaldab juhtida rullikalust releevaljundiga kaivitamise jaoks ja analoogvdrdluspunktiga kiiruse
jaoks.

Mootori juhtimise aktiveerimine
Mootori juhtimisfunktsiooni aktiveerimiseks valige satte (tootekood) jaoks
(mootori juhtimine). Jalgimine vooluallika poolt on nldd valja lulitatud.

Liikumistelg ja traadi telg
Liikumistelje ja traadi Ulekande seadistamiseks kasutage sama toimingut nagu tootekoodi valise telje
jaoks.

Seadustusmeniiii

Siin saate seadistada liikkumiskiiruse ja suuna, liikumiskiiruse jaoks saab kasutada kaivitusandmeid ja
piire.

0448 311 001 -63- © ESAB AB 2025
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Kaéivitusandmete meniii

Rabu/gaasi eelvool on aktiivne, kui valitud kaivitustliiip on puutega. Kaivitussignaal (releevaljund 2)
genereeritakse ja kui eelvoolu aeg on mdddas, kaivitub liikumine. Kui valitud on kaivitustiup otsene,
siis eelvoolul funktsioon puudub.

Puutega kaivitustlip kaivitab liikumise ja genereerib kaivituse valjundsignaali samal ajal, kui
vajutatakse kaivitusnuppu. Eelvoolul pole funktsiooni.

Releevaljundi 2 kaivitamise korral genereeritakse otsekaivitus, aga liikumine ei alga enne, kui voolu
digitaalsisend on aktiivne. See tdhendab, et kui voolu jaoks puudub I/O ATAS sisend, siis kasutage
selle asemel puutega kaivitust.

Moo6teandmete meniiii

Mddteandmete meniils naete liikumiskiiruse ja traadi etteandekiiruse méétevaartusi. Traadimootor ei
kaivitu, kui vajutate juhtimisseadmel kaivitusnuppu, aga saate kasutada seda mootorit muudeks
td6deks. Seadustusmenlis saate maarata ka likkumiskiiruse.

crafmin
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Kaugjuhtimine ja vilistelg

Kaugjuhtimist ATAS 1/0O kaudu ja valistelge rullikaluse juhtimiseks saab kasutada ka koos mootori

juhtimisega.

SAW 0,8 mm: EXT

cra|min

0

0 oo

Masina konfiguratsioon

Tootekoodiga mootori juhtimisega saate maarata tlekande nagu teljega traadi etteande, liikumise ja

valistelje puhul.

Mootorikaart
Kaivitussignaal valisesse seadmesse, sest vooluallikas on konnektoril X1.15-16.
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LISA

LISA

TELLIMISNUMBRID

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0911 492 880

Control unit

EAC 30

0448 311 *

Control unit, Instruction manual

Tehniline dokumentatsioon on saadaval veebiaadressil: www.esab.com

Juhendi dokumendinumbri kolm viimast numbrit tahistavad juhendi versiooni. Seega on need siin

asendatud siimboliga *. Kasutage kindlasti tootele vastava seerianumbri vdi tarkvaraversiooniga
kasutusjuhendit; numbri leiate juhendi esilehelt.

0448 311 001
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LISA

TARVIKUD

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0465 585 001

USB Memory Stick, 8 GB

Juhtkaablid

2m

5m

10 m

Control cable

0912 061 802

0912 061 805

0912 061 810

0448 311 001
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